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Szanowni Państwo.

Pragniemy przedstawić ofertę oczyszczalni biologicznych firmy HABA RL.
Niniejszy przewodnik ma na celu przybliżenie Państwu kilku możliwych rozwiązań produkowanych 
przez nas urządzeń. Tak duży wybór proponowanych systemów sprawia, że można dobrać 
odpowiedni rodzaj oczyszczalni do każdych wymagań i potrzeb.

Zbiorniki oczyszczalni  produkujemy we własnym zakładzie na nowoczesnych urządzeniach 
do rotomouldingu. Do produkcji stosujemy wyłącznie najwyższej jakości polietylen HDPE,       
który zapewnia dużą trwałość wyrobów.
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HABA RL narodziła się z mojej pasji do innowacji. Mój „wewnętrzny inżynier” nie pozwalał mi po 
prostu sprzedawać tego, co jest dostępne bez próby ulepszenia. Każdy nasz produkt 
ulepszałem czyniąc z HABA RL lidera innowacji w tej branży.

Oto kilka ulepszeń, które czynią nasze oczyszczalnie biologiczne lepszymi.

Częstym problemem podczas instalowania przydomowej oczyszczalni jest to że rura 
odprowadzająca ścieki z domu jest zamontowana zbyt głęboko w ziemi. Typowe rozwiązania 
dostępne na rynku działają na zasadzie grawitacji. Więc moduł oczyszczalni (tzw. reaktor) 
musi znajdować się niżej niż osadnik. W rezultacie całość trzeba zakopać bardzo głęboko. 
Gdzie leży problem? Po pierwsze odpływ będzie dostarczał wodę do gleby poniżej korzeni 
roślin. Będziesz musiał je podlewać wodą z sieci płacąc niemałe pieniądze. Po drugie 
rozwiązania grawitacyjne czasami się zamulają i zapychają. Głęboko zakopany odpływ 
oznacza poważny problem w takiej sytuacji.

Nasze oczyszczalnie posiadają nowatorskie rozwiązanie z pompą.

Nie ma znaczenia, jak głęboko jest rura doprowadzająca ścieki. Nasze oczyszczalnie 
wyprowadzają  oczyszczone ścieki na idealnej głębokości dla roślin. A większe ciśnienie 
wyprowadzanej wody uniemożliwia zatkanie się odpływu. Jeśli boisz się o żywotność 
pompy, niepotrzebnie. Są to rozwiązania tak niezawodne, że dajemy na nie nawet 10 lat 
gwarancji, a w przypadku awarii wymienimy ją w 48h - BEZ rozkopywania ogródka. 

Nasze unikalne „złoże fluidalne” to specjalnie zaprojektowane wypełnienie reaktora. Za jego 
projektem stoi sporo fizyki. Dla Ciebie ważne jest to, że dzięki temu rozwiązaniu oczyszczalnia 
bez problemu poradzi sobie ze skokiem obciążenia - np imprezą. Albo z brakiem obciążenia w przypadku 
dłuższego wyjazdu. Takiego spokoju nie dają inne rozwiązania.

Nie lubię brzydkiego zapachu w okolicy domu. Dlatego nigdy nie brałem nawet pod uwagę 
sprzedaży szamb. Ale nawet biologiczne oczyszczalnie potrafią przepuszczać zapachy… nie 
nasze. Nasze mają specjalną uszczelkę pod pokrywą. Ta uszczelka gwarantuję, że szybko 
zapomnisz, że oczyszczalnię w ogóle posiadasz - nawet jeśli będziesz wypoczywał w 
ogrodzie zaraz przy włazie.

A propos zapominania o oczyszczalni. Podeszliśmy do tego problemu na poważnie. 
Wszystkie oczyszczalnie biologiczne na rynku straszą w ogródkach wystającym króćcem 
albo chociaż pokrywą. Zwykle jest ona zielona, ale i tak rzuca się w oczy. Dlatego 
opracowaliśmy pokrywę kameleon. Pozwala ona przykryć właz naszych oczyszczalni 
żwirem, trawą, kamykami, korą itd. Jednym słowem z tą pokrywą oczyszczalnia po prostu 
znika z Twoich oczu.

Jeśli więc chcesz mieć problem odprowadzania i składowania ścieków z głowy, nie czuć go, 
nie widzieć, nie przejmować się jego konserwacją częściej niż raz na 6 miesięcy, nie 
zastanawiać się, kiedy przyjdzie kosztowna awaria i nie rozkopywać ogródka w przypadku 
mało prawdopodobnej awarii - jeśli oceniasz swoje inwestycje racjonalnie, szukasz 
rozwiązania tańszego w dłuższej perspektywie, niezawodnego, praktycznego i 
ekologicznego, to jesteś taki jak nasi Klienci i chciałbym, abyś do nich dołączył.

Skontaktuj się z nami. Wyślemy do Ciebie instalatora, który po sprawdzeniu warunków 
przedstawi wycenę.

A i jeszcze jedna rzecz. Posiadamy ogromny wybór rozmiarów zbiorników i wyposażenia 
naszych oczyszczalni. Dzięki temu nie przepłacisz. 
Nie kupisz zbyt dużej oczyszczalni na Twoje potrzeby ani nie zainstalujesz oczyszczalni zbyt 
małej.

Pamiętaj, że mówimy o czymś, co zamierzasz zakopać 
w swoim ogródku na długie lata - w czym będą 
gromadziły się ścieki. Ważne, aby się naprawdę 
oczyszczały. 
Uwierz mi, nie chcesz dokonać złego wyboru.



Przez kolejne lata z pomocą Klientów, którzy nie boją się nowinek, udoskonalałem projekt. W 
2009 roku, gdy konkurenci cieszyli się z przejęcia rynku rozwiązań tunelowych, w HABA RL 
byliśmy już krok dalej. Mając w ofercie znacznie lepsze rozwiązanie, przestaliśmy instalować 
Klientom oczyszczalnie z drenażem.

przydarzą to nasze unikalne rozwiązanie z pompą sprawia, że naprawa jest nieporównywalnie 
łatwiejsza i nie wymaga rozkopywania ogródka.

W 2004 roku zaprojektowałem swoją pierwszą oczyszczalnię 
biologiczną. Rozwiązanie to jest znacznie czystsze i znacznie 
rzadziej powoduje problemy. A nawet jeśli problemy się  

Około 2008 roku rynek został zalany przez konkurencję produkujące również oczyszczalnie 
tunelowe. Jednak ja już w 2004 roku wiedziałem, że pseudooczyszczalnia składająca się z 
osadnika i drenażu (nawet o dużym przekroju) nie ma przyszłości. Mimo znacznie lepszych 
parametrów użytkowych niż szamba czy zwykły osadnik z drenażem, rozwiązania tunelowe też się 
w końcu zapychały. Taka jest uroda takiego rozwiązania.

Świat jednak nie stoi w miejscu. Nasi konkurencji wkrótce 
zauważyli, że Klienci wybierają HABA RL zamiast ich rozwiązań.

www.haba.pl

Rafał Lusina
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Doświadczenie i pasja - Od hodowcy pieczarek do najbardziej innowacyjnego producenta oczyszczalni w Polsce

Firmę HABA RL założyłem w 1993 roku. Ale jej prawdziwa historia zaczęła się jeszcze wcześniej. 
Jest rok 88. Podpatruję przypadkiem jak kolega z pracy czyta o… hodowli pieczarek. Od słowa do 
słowa dowiaduję się, że to całkiem fajne zajęcie. Pracuję wtedy jako inżynier mechanik w 
państwowej firmie, wyzwań się nie boję, więc nie zastanawiając się długo robię biznesplan i 
zakładam swoją pieczarkarnię. Gdy tylko widzę zyski, odchodzę z firmy i od tego momentu już 
zawsze będę przedsiębiorcą. Ale nie tylko przedsiębiorcą. 

Przede wszystkim jestem inżynierem - nie tylko z wykształcenia i doświadczenia, ale głównie z 
zamiłowania. Wbrew radom „starych wyjadaczy” zaczynam wprowadzać szereg technicznych 
ulepszeń w mojej pieczarkarni - to zamiłowanie do innowacji stanie się wkrótce przyczyną sukcesu 
HABA RL.
Mija kilka lat i razem z żoną zaczynamy budować nasz własny dom. Jak typowy inżynier więcej rzeczy robię sam, niż zlecam - 
zresztą w tych czasach niełatwo było dostać produkty i usługi wysokiej jakości. Zdobyte doświadczenie pozwala mi wkrótce 
świadczyć usługi montażu okien. Na szczęście dla innych polskich firm z tej branży, szybko przerzucam swoje zainteresowanie na 
oczyszczalnie ścieków. Tutaj widziałem większe pole do innowacji. Popularne szamba uważałem już wtedy za archaiczne. 
Przyszłością mogły być tylko przydomowe oczyszczalnie.

Przez kolejne lata sprzedawałem i instalowałem oczyszczalnie innych firm. Dzięki temu 
poznawałem te produkty oraz potrzeby i problemy moich Klientów. Frustrował mnie jednak brak 
innowacji u producentów - zrobili produkt „w porządku” i to im wystarczało. Mój wewnętrzny 
inżynier nie pozwalał mi tak po prostu sprzedawać tego, co jest dostępne - nawet jeśli Klienci nie 
wiedzieli, że mogą dostać coś lepszego.

Mając już wieloletnie doświadczenie i zrozumienie technologii, w 
roku 2002 zaprojektowałem swoją własną oczyszczalnię 

tunelową - likwidującą wiele wad dostępnej wtedy technologii 
drenażowej - na marginesie trudno mi uwierzyć, że nadal     

       sprzedaje się technologię drenażową. Wkrótce też otrzymałem 
kilka patentów na innowacyjne rozwiązania, które przez lata czyniły produkty HABA RL jedynymi tak 
nowatorskimi oczyszczalniami w Polsce.

Świat jednak nie stoi w miejscu. Nasi konkurencji wkrótce 
zauważyli, że Klienci wybierają HABA RL zamiast ich rozwiązań. 
Około 2008 roku rynek został zalany przez konkurencję produkujące również oczyszczalnie 
tunelowe. Jednak ja już w 2004 roku wiedziałem, że pseudooczyszczalnia składająca się z 
osadnika i drenażu (nawet o dużym przekroju) nie ma przyszłości. Mimo znacznie lepszych 
parametrów użytkowych niż szamba czy zwykły osadnik z drenażem, rozwiązania tunelowe też 
się w końcu zapychały. Taka jest uroda takiego rozwiązania.

W 2004 roku zaprojektowałem swoją pierwszą oczyszczalnię biologiczną. Rozwiązanie to jest 
znacznie czystsze i znacznie rzadziej powoduje problemy. 
A nawet jeśli problemy się zdarzają, to nasze unikalne     
rozwiązanie z pompą sprawia, że naprawa jest 

nieporównywalnie łatwiejsza i nie wymaga rozkopywania ogródka.

Przez kolejne lata z pomocą Klientów, którzy nie boją się nowinek, udoskonalałem projekt. W 
2009 roku, gdy konkurenci cieszyli się z przejęcia rynku rozwiązań tunelowych, w HABA RL 
byliśmy już krok dalej. Mając w ofercie znacznie lepsze rozwiązanie, przestaliśmy instalować 
Klientom oczyszczalnie z drenażem.
Nawet wprowadzenie najbardziej nowatorskiego rozwiązania na rynku - czyli oczyszczalni 
biologicznej z pompą - mi nie wystarczało. Wprowadziliśmy wiele udogodnień, o których zaraz Ci 
opowiem.

Jestem inżynierem. Nie satysfakcjonują mnie po prostu dobre rozwiązania. Nie akceptuję 
niedogodności dla Klientów - nawet wizualnych, nawet jeśli Klienci nie domagają się 
innowacji. Wiem po prostu, że trudno wyobrazić sobie coś, czego jeszcze nie ma. Ale wiem 
też, że mądry Klient potrafi docenić innowację - to przekonanie nie zawodzi mnie od 1993 
roku.
Dlatego zbudowałem firmę, w której DNA jest i zawsze będzie poszukiwanie lepszych 
rozwiązań.Wiem, że dzięki temu Klienci wybierają HABA RL i wiem, że tylko w ten sposób 
możemy utrzymać pozycję lidera jakości i innowacyjności.

.         
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POJĘCIA ZWIĄZANE Z OCZYSZCZALNIĄ BIOLOGICZNĄ

• Niski poziom wody gruntowej – umowny poziom zwierciadła wody gruntowej, nie będący 
ograniczeniem przy stosowaniu grawitacyjnych oczyszczalni ścieków (bez pompy). Różnica pomiędzy 
wylotem kanalizacji z budynku a poziomem wody gruntowej wynosi minimum 1,5 metra powiększone o 
spad kanalizacji doprowadzającej. Dlatego ważne jest wykonanie wyjścia kanalizacji jak najwyżej.

• Wysoki poziom wody gruntowej – przez wysoki poziom wody gruntowej rozumie się taki poziom, który 
utrudnia lub nie pozwala zachować 1,5 metra odległości układu rozsączania od zwierciadła wody 
gruntowej.

• SBR – Sekwencyjny Biologiczny Reaktor.

• Zwierciadło wody gruntowej – inaczej poziom wody gruntowej, który stabilizuje się po jednej dobie od 
wykonania odwiertu w miejscu badania.

• Grunt dobrze przepuszczalny – grunt, który jest w stanie wchłonąć dużą ilość wody w krótkim czasie. 
Za grunt dobrze przepuszczalny przyjmujemy grunty z piaskiem średnim i grubym oraz żwiry.

• Grunt słabo przepuszczalny – grunt o utrudnionym wchłanianiu wody. Pod tym pojęciem występują 
grunty gliniaste, ilaste oraz lessy lub ich mieszaniny z piaskiem, a także piasek pylasty.

• Osadnik gnilny – zbiornik, w którym następuje przetrzymanie ścieków i wstępne oczyszczanie. Na dnie 
zbiornika zbiera się osad, który co jakiś czas należy wywieźć na oczyszczalnię zbiorczą.

Odbiornik ścieków – grunt, rzeka, rów, staw, oczko wodne itp. do których odprowadza się oczyszczone 
ścieki.

Oczyszczalnia biologiczna – jest to oczyszczalnia, w której oczyszczanie odbywa się w zamkniętej 
(odizolowanej) części. Cechą charakterystyczną jest możliwość poboru próbek oczyszczonych ścieków 
do badań.

Rolnicze wykorzystanie ścieków - stosowanie ścieków do nawadniania, nawożenia użytków rolnych 
oraz stawów wykorzystywanych do chowu lub hodowli ryb.

BZT  - biochemiczne zapotrzebowanie na tlen. Umowny wskaźnik określający biologiczne 5
zapotrzebowanie tlenu, czyli ilość tlenu wymaganą przez mikroorganizmy do rozłożenia substancji  
organicznej. Wartość tę uzyskuje się w wyniku pomiaru zużycia tlenu przez badaną próbkę wody lub 
ścieków w ciągu 5 dni. Pośrednio określa się w ten sposób stężenie substancji organicznej podatnej na 
biodegradację. BZT  jest wskaźnikiem czystości wody i jakości oczyszczanych ścieków: im wyższa 5
wartość BZT  tym większe zanieczyszczenie (ilość związków organicznych). 5

ChZT - chemiczne zapotrzebowanie na tlen. Wskaźnik określa ilość tlenu potrzebną do utlenienia 
związków organicznych, jednak w tym przypadku bez udziału organizmów żywych. Wartości BZT  oraz 5

3
ChZT podaje się w mg O /dm . 2

Sedymentacja - proces rozdziału ciała stałego od cieczy, kryterium podziału jest różnica gęstości.

Nitryfikacja - proces utleniania amoniaku do azotanów z udziałem bakterii nitryfikacyjnych. Azotany 
powstałe w tym procesie mogą zostać przyswojone przez rośliny. 

Denitryfikacja - proces redukcji azotanów przez bakterie do azotu atmosferycznego. Proces ten można 
uzyskać przez recyrkulację oczyszczonych ścieków do osadnika gnilnego.

•

•

•

•

•

•

•

•

6
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Projekt, budowa i eksploatacja przydomowej oczyszczalni ścieków powinna być zgodna z 
następującymi przepisami:

• Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r.  Prawo budowlane (j.t. Dz.U. z 2010 r. nr 243, poz. 1623 z późn. zm.)

• Ustawa z dnia 20 lipca 2017r. Prawo wodne (j.t. Dz.U. z 2017r. poz. 1566)

• Rozporządzenie Ministra Środowiska z dnia 18 listopada 2014r. w sprawie warunków, jakie należy spełnić 
przy wprowadzaniu ścieków do wód lub do ziemi, oraz w sprawie substancji szczególnie szkodliwych dla 
środowiska wodnego (Dz.U. 2014 poz. 1800)

• Rozporządzenie Ministra Infrastruktury z 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunków technicznych, jakim 
powinny odpowiadać budynki i ich usytuowanie (Dz.U. nr 75, poz. 690 )

Przepisy określają:

• prawo do zwykłego korzystania z wód na własnym gruncie (do zwykłego korzystania z wód należy rolnicze 
3wykorzystanie ścieków lub wprowadzanie oczyszczonych ścieków do wód, lub ziemi w ilości do 5 m  na 

dobę)

• prawo do gromadzenia i oczyszczania ścieków (w granicach stanowiącego własność wprowadzającego) 
bez pozytywnej opinii terenowego inspektora ochrony środowiska, jeżeli ilość ścieków nie przekracza 5 

3
m  na dobę

• usytuowanie przepływowych, szczelnych osadników podziemnych jest możliwe w bezpośrednim 
sąsiedztwie budynków jednorodzinnych, pod warunkiem wyprowadzenia ich odpowietrzenia przez 
instalację kanalizacyjną, co najmniej 0,6 m powyżej górnej krawędzi okien i drzwi zewnętrznych 

• usytuowanie pokryw i wylotów zbiorników bezodpływowych na ścieki (szamba) przynajmniej 5 m 
od okien otwieranych oraz drzwi do pomieszczeń przeznaczonych na pobyt ludzi

• miejsce wprowadzenia ścieków pochodzących z własnego gospodarstwa domowego lub rolnego 
powinno być oddzielone warstwą gruntu o miąższości , co najmniej 1,5m od najwyższego użytkowanego 
poziomu wód podziemnych

• ś

• wody opadowe lub roztopowe pochodzące z dachów mogą być wprowadzane do wód lub ziemi bez 
oczyszczania

cieki wprowadzane do wód, ziemi lub urządzenia wodnego z przydomowych oczyszczalni ścieków nie 
powinny przekraczać warunków w zakresie najwyższych dopuszczalnych wartości wskaźników 
zanieczyszczeń lub powinny spełniać minimalny procent redukcji zanieczyszczeń określony w 
rozporządzeniu w zależności od lokalizacji – w aglomeracji lub poza aglomeracją. 

7

Przedstawione w katalogu oczyszczalnie biologiczne posiadają oznaczenie CE 
potwierdzające zgodność z dyrektywami nowego podejścia Unii Europejskiej. Ten symbol 
umieszczany na wyrobach zapewnia o szeroko pojętym bezpieczeństwie.

PRZEPISY I PRAWO

www.haba.pl



WENTYLACJA INSTALACJI OCZYSZCZALNI BIOLOGICZNEJ 

Dobre zrozumienie zagadnienia wentylacji oczyszczalni i układu kanalizacji wewnątrz budynku 
pozwoli na uniknięcie błędów lub niedogodności zapachowych po wybudowaniu przydomowej 
oczyszczalni ścieków. 

Wentylacja wymagana - 

Zgodnie z Rozporządzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002r. w sprawie warunków 
technicznych, jakim powinny odpowiadać budynki i ich usytuowanie:

§ 37. Przepływowe, szczelne osadniki podziemne, stanowiące część przydomowej oczyszczalni 
ścieków gospodarczo-bytowych, służące  do wstępnego ich oczyszczania, mogą być sytuowane w 
bezpośrednim sąsiedztwie budynków jednorodzinnych, pod warunkiem wyprowadzenia ich 
odpowietrzenia przez instalację kanalizacyjną co najmniej 0,6 m powyżej górnej krawędzi okien i 
drzwi zewnętrznych w tych budynkach.

§ 125. 1. Przewody spustowe (piony) instalacji kanalizacyjnej powinny być wyprowadzone jako 
przewody wentylacyjne ponad dach, a także powyżej górnej krawędzi okien i drzwi znajdujących 
się w odległości poziomej mniejszej niż 4 m od wylotów rur.

oczyszczalnie należy połączyć z wentylacją wysoką budynku. Takie 
rozwiązanie zapewnia 100% skuteczność usunięcia nieprzyjemnych zapachów. Warunkiem 
koniecznym jest zapewnienie drożności kanałów wentylacyjnych, prowadzenie ich kanałem o 
średnicy 110mm, wyprowadzenie powyżej kalenicy oraz w jej pobliżu. Wyprowadzenie takie 
eliminuje zakłócenia spowodowane kształtem dachu i kierunkiem wiatru.

Wentylacja wymuszona (mechaniczna). W przypadkach gdzie przedstawione rozwiązania nie 
są możliwe do zastosowania, można zamontować na szczycie wylotu wentylacji nasady kominowe 
zwiększające ciąg. Nasady mogą być napędzane siłą wiatru lub elektrycznie.

Wentylacja wysoka 110

Szczelne pokrywy

Pochłaniacz 
roślinny

Skrzynka techniczna 
z dmuchawą
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Wentylacja wysoka 110

Szczelne pokrywy

Pochłaniacz 
roślinny

Skrzynka techniczna 
z dmuchawą

Wentylacja wysoka 110 
prowadzona na zewnątrz budynku

Skrzynka techniczna 
z dmuchawą

Pochłaniacz 
roślinny

Dopuszczalne opcje wentylacji

www.haba.pl

Szczelne pokrywy



PRZELICZNIK JEDNOSTEK ŁADUNKÓW

Najczęściej stosowane przeliczniki jednostkowych ładunków 

zanieczyszczeń w stosunku do jednego RLM

9

ODLEGŁOŚCI MONTAŻOWE

Podczas wyboru miejsca na przydomową oczyszczalnię ścieków należy wziąć pod uwagę jej odległość od:
- rur z gazem i wodą - przynajmniej 1,5 m
- kabli elektrycznych - nie mniej niż 0,8 m

30 m

2 m

2 m

15 m

płot graniczny

studnia lub ujęcie 
wody pitnej

wentylacja 
wysoka

oczyszczalnia 
biologiczna

najwyższy użytkowy 
poziom wodonośny

1,5 m

Obiekty

Budynki mieszkalne

Biura i zakłady pracy

Hotele

Pensjonaty

Schroniska

Obozowiska

Restauracje

Kawiarnie, bary kawowe

Domy pomocy społecznej

Domy dziecka

Żłobki

Przychodnie lekarskie

Przedszkola

Szkoły

Internaty

Jednostka odniesienia

1 mieszkaniec

tylko sanitariaty - 1 pracownik

sanitariaty i natryski - 1 pracownik

1 miejsce noclegowe

1 miejsce noclegowe 

1 miejsce noclegowe

1 miejsce noclegowe

1 wydany posiłek

1 miejsce

1 łóżko 

1 łóżko

1 dziecko

1 pacjent

1 dziecko

tylko sanitariaty  1 uczeń

sanitariaty i stołówka  1 uczeń

1 uczeń

RLM

1

0,3

0,5

1,2

1

1

0,8

0,3

0,2

1

1

0,7

0,2

1

0,15

0,5

1

g BZT5

na dobę
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OPINIE O OCZYSZCZALNIACH ŚCIEKÓW HABA RL

Przydomowa mechaniczno - biologiczna oczyszczalnia ścieków typu SBR-opinia o 
systemie SBR PRIMO:

Opiniowany system służy do oczyszczania ścieków bytowych pochodzących z pojedynczych 
gospodarstw domowych lub domów wielorodzinnych na drodze procesów mechanicznych i biologicznych.

Oczyszczalnia charakteryzuje się prostą a zarazem solidną i przemyślaną konstrukcją - składa się 
jedynie z jednego lub dwóch niewielkich zbiorników (oczyszczanie mechaniczne w osadniku gnilnym i 
biologiczne w reaktorze z osadem czynnym) oraz małym zapotrzebowaniem terenu (1- 3 m² na mieszkańca).

W zależności od warunków gruntowo - wodnych, ścieki mogą być odprowadzane bezpośrednio do 
cieków wodnych (np. rowów), do gruntu za pomocą drenażu lub studni chłonnej prostej konstrukcji lub do 
pochłaniaczy roślinnych o niewielkiej powierzchni.

Długi czas cyklu pracy reaktora SBR (1 doba) powoduje, że system jest mało wrażliwy na dobową i 
godzinową nierównomierność dopływu ścieków z pojedynczego gospodarstwa ( co nie dotyczy sytuacji 
szczególnych i awarii); ścieki dopływające do bioreaktora przez całą dobę są mieszane, napowietrzanie i 
stopniowo pozbawiane zanieczyszczeń przez mikroorganizmy osadu czynnego; odprowadzenie 
oczyszczonych ścieków odbywa się raz na dobę w godzinach nocnych (w czasie, gdy ścieki surowe nie 
dopływają do oczyszczalni). Taki system pracy zabezpiecza przed utratą biomasy osadu czynnego z powodu 
przeciążeń hydraulicznych i umożliwia usuwanie zanieczyszczeń z bardzo wysoką skutecznością.

Zastosowana biologiczna metoda oczyszczania w technologii niskoobciążonego osadu czynnego 
zapewnia wysoki stopień usuwania zanieczyszczeń: BZT  od 80 do 98%, ChZT od 83 do 97%, zawiesiny 5
ogólnej od 80 do 98%, azotu amonowego od 77 do 96% (dane pochodzą z badań wykonanych na 
pracujących POŚ), co pozwala spełnić wymagania określone w Rozporządzenie Ministra Środowiska z dn. 
28 stycznia 2009 w sprawie warunków, jakie należy spełnić przy wprowadzaniu ścieków do wód lub do ziemi 
oraz w sprawie substancji szczególnie szkodliwych dla środowiska wodnego; duża skuteczność 
oczyszczania ścieków sprawia, że system osiąga zamierzony efekt ekologiczny i przyczynia się do ochrony 
środowiska przyrodniczego.

Posadowienie oczyszczalni w gruncie umożliwia jej wkomponowanie w otoczenie i nie wymaga 
dodatkowej izolacji termicznej.

Oczyszczalnia jest wyposażona w prosty system sterowania pracą pompy i aeratora oraz sygnalizacji 
pracy/awarii, umieszczony bezpośrednio przy reaktorze; zmienne napowietrzanie pozwala dodatkowo na 
oszczędność energii elektrycznej; urządzenia wymagają bieżącej obsługi  dozoru przez użytkownika - w 
standardowym zakresie dla tego typu oczyszczalni.

Opiniowany system można z powodzeniem stosować do oczyszczania małych ilości ścieków w 
warunkach zabudowy rozproszonej.

Poznań, grudzień 2012

dr hab. inż. Małgorzata Makowska

OD LAT WSPÓŁPRACUJEMY Z PLACÓWKAMI NAUKOWYMI 
SPECJALIZUJĄCYMI SIĘ W DZIEDZINIE  OCZYSZCZANIA ŚCIEKÓW

www.haba.pl



OPINIE O OCZYSZCZALNIACH ŚCIEKÓW HABA RL

Ocena pracy wybranych przydomowych oczyszczalni ścieków produkcji Haba RL

Budowa przydomowej oczyszczalni ścieków jest pod względem wygody doskonałą alternatywą 
dla szamba. Indywidualna oczyszczalnia ścieków jest wygodna, tania w eksploatacji, ekologiczna 
i bezpieczna. Należy jednak zwrócić uwagę na świadomość użytkownika, która ma olbrzymi wpływ 
na poprawne funkcjonowanie urządzenia.

W Politechnice Poznańskiej realizowane są badania mające na celu określenie skuteczności usuwania 
zanieczyszczeń przez wybrane przydomowe oczyszczalnie ścieków, ze szczególnym uwzględnieniem 
substancji powierzchniowo czynnych. Analizę przeprowadzono w celu porównania gwarantowanych 
przez producenta dopuszczalnych stężeń zanieczyszczeń ze stanem faktycznym, wynikającym 
z codziennej eksploatacji urządzeń w przeciętnych gospodarstwach domowych. Próbki pobierano z dwóch 
różnych obiektów. W obu przypadkach producentem technologii była firma HABA RL z Grodziska 
Wielkopolskiego, będąca liderem w produkcji przydomowych oczyszczalni ścieków na rynku wielkopolskim.

Pierwszym obiektem była przydomowa oczyszczalnia ścieków typu ORS (oczyszczalnia roślinna 
z recyrkulacją i stawem) - rysunek 1. Oczyszczalnię zaprojektowano zakładając, że dobowe jednostkowe 

3zużycie wody wynosi 0,13 m /M·d. Liczba użytkowników obsługiwanych przez obiekt  wynosiła LM=4 osoby.

Rys. 1. Schemat obiektu typu ORS

Drugim badanym obiektem była przydomowa oczyszczalnia ścieków typu SBR-K6 - rysunek 2.
Oczyszczalnię zaprojektowano zakładając, że dobowe jednostkowe zużycie wody wynosi również 

3
0,13m /M·d. Liczba użytkowników obsługiwanych przez obiekt wynosi LM=6 osób.

Rys. 2. Schemat obiektu typu SBR-K6

Przeprowadzono analizy fizykochemiczne wybranych wskaźników zanieczyszczeń (BZT , ChZT, zawiesina 5

ogólna, fosfor ogólny) i porównano je do aktualnie obowiązujących wartości w ściekach oczyszczonych 
zawartych w Rozporządzeniu Ministra Środowiska z dnia 18 listopada 2014 r. w sprawie warunków, jakie 
należy spełnić przy wprowadzaniu ścieków do wód lub do ziemi, oraz w sprawie substancji szczególnie 
szkodliwych dla środowiska wodnego, Dz. U. 2014 poz. 1800. Na podstawie badań stwierdzono, że obie    
oczyszczalnie zarówno typu ORS jak i SBR-K6 spełniają wymagania dotyczące chemicznego i  
biologicznego zapotrzebowania na tlen, a stopień redukcji np. ChZT w przypadku oczyszczalni  
typu ORS wyniósł aż 95%.

DOPŁYW
DRENAŻ

ROZSĄCZAJĄCY

DWUKOMOROWY
OSADNIK
GNILNY

RECYRKULACJA

PRZEPOMPOWNIA

DWUCZĘŚCIOWY 
FILTR

PIASKOWO-ROŚLINNY

DOPŁYW

ZBIORNIK 
PE-HD

OSADNIK
WSTĘPNY

STUDNIA
CHŁONNA

REAKTOR
SBR
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OPINIE O OCZYSZCZALNIACH ŚCIEKÓW HABA RL

W oczyszczalniach ścieków zbadano również proces biodegradacji związków powierzchniowo 
czynnych. Biorąc pod uwagę ilość surfaktantów zarówno anionowych jak i niejonowych w ściekach 
na wylocie z oczyszczalni, można stwierdzić, że dużo lepiej usuwane były one w oczyszczalni typu ORS. 
Wyniki uzyskane dla surfaktantów anionowych oznaczonych metodą MBAS (methylene blue active 
substances) wyniosły średnio 0,23 mg/l dla obiektu ORS i 0,81 mg/l dla oczyszczalni typu SBR-K6. 
Podobnie dla surfaktantów niejonowych oznaczanych metodą BiAS tio (oznaczanie oksyetylanów). 
W tym przypadku uzyskane wartości wynosiły 2,53 mg/l dla oczyszczalni ORS i 6,45 mg/l dla obiektu 
typu SBR-K6. Analizując stopnie redukcji surfaktantów anionowych stwierdzono (tabela 1.), że obiekty 
doskonale poradziły sobie z zanieczyszczeniami tego typu. Średni stopień redukcji dla obiektu typu ORS 
wyniósł 98,3%, a dla obiektu typu SBR-K6 88,2%.

Tabela 1. Surfaktanty anionowe - stopień reduckji (metoda MBAS)

Zdecydowanie gorzej zachodził proces biodegradacji niejonowych związków powierzchniowo 
czynnych. W tym przypadku stopień redukcji wyniósł średnio 76,1% dla oczyszczalni typu ORS i zaledwie 
49,4% dla obiektu SBR-K6 (tabela 2).

Tabela 2. Surfaktanty niejonowe - stopień redukcji (metoda BiAS-tio)

Jednak biorąc pod uwagę wartości wszystkich analizowanych wskaźników można stwierdzić, 
że oczyszczalnie Haba RL charakteryzowały się prawidłową pracą, a wartości badanych wskaźników 
ogólnie nie przekraczały wartości dopuszczalnych określonych w polskich normach. Szczególną uwagę 
zwrócić należy na obiekt typu ORS.

Pamiętamy, że decydując się na rozwiązanie najważniejszym kryterium wyboru powinien być 
jednak aspekt ekologiczny, czyli skuteczne oczyszczanie ścieków, tak aby środowisko, w myśl 
zasady zrównoważonego rozwoju, pozostałoi w stanie nienaruszonym.

Opracowały:
dr inż. Izabela Kruszelnicka
dr inż. Dobrochna Ginter-Kramarczyk  

Rys. 3. ChZT w ściekach 
oczyszczonych w obiekcie typu ORS

Rys. 4. ChZT w ściekach 
oczyszczonych w obiekcie typu SBR-K6

Numer próby
ORS SBR -K6

Stopień redukcji [%] Stopień redukcji [%]

I 98,9 96,0

II 97,2 74,5

III 98,7 94,2

średnia 98,3 88,2

Numer próby
ORS SBR -K6

Stopień redukcji [%] Stopień redukcji [%]

I 100,0 81,3

II 28,2 9,9

III 100,0 57,1

średnia 76,1 49,4

12
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WSPÓŁPRACA

        Nasza firma od lat współpracuje z jednostkami naukowymi z uczelni wyższych oraz projektantami z 
całej Polski. Pragniemy wyznaczać nowe standardy oraz kierunki rozwoju małych oczyszczalni, dlatego 
organizujemy seminaria, fora, mające na celu pomoc w rozwoju. Jesteśmy otwarci na współdziałanie z 
ludźmi z naszej branży (projektantami, montażystami, naukowcami).

Uczestnicy seminarium w 2016r.

Szkolenie z zakresu serwisowania oczyszczalni

Zdjęcie pamiątkowe uczestników seminarium

Szkolenie z zakresu montażu 
oczyszczalni przydomowej

www.haba.pl

Seminarium 2017



KSZTAŁTKI FLUIDALNE HABA

W oczyszczalniach biologicznych stosowane jest unikatowe złoże fluidalne produkcji HABA RL.

Dzięki składnikom ułatwiającym rozwój błony biologicznej, złoże fluidalne jest szczególnie 
przydatne do oczyszczania trudnych ścieków.

Zróżnicowana powierzchnia kształtek oraz strefy o różnym stopniu „zacienienia” umożliwiają 
rozwój różnego rodzaju mikroorganizmów odpowiedzialnych za procesy biologicznego rozkładu 
zanieczyszczeń.
Kształtki fluidalne HABA RL są zoptymalizowane pod względem ciężaru właściwego                 
oraz występują w dwóch typach (Kształtka „A1”i Kształtka „A2”) dzięki czemu  idealnie nadają się 
do różnych rodzajów oczyszczalni.

Kształtka „A1” Kształtka „A2”

14

KORZYŚCI STOSOWANIA KSZTAŁTEK FLUIDALNYCH HABA

    stabilna praca reaktora nawet przy nierównomiernym dopływie ścieków
    skuteczne oczyszczanie ścieków o podwyższonych ładunkach zanieczyszczeń 
    (również w przypadku ścieków procesowych)
    możliwość zastosowania w każdej technologii oczyszczania biologicznego
    wysoka odporność na zmiany temperatury ścieków oraz ich pH

OSADNIK REAKTOR

DYFUZOR

NAPOWIETRZANIE

www.haba.pl

Kształtka fluidalna porośnięta 
 błoną biologiczną

ü
üü

ü
ü
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PRZYDOMOWE
OCZYSZCZALNIE BIOLOGICZNE

Oczyszczalnie mechaniczno-biologiczne przeznaczone do 
oczyszczania ścieków bytowych z domów jednorodzinnych

www.haba.pl



Oczyszczalnia Biostar jest kompaktową oczyszczalnią przepływową odprowadzającą ścieki 
oczyszczone. Zaletą tego typu oczyszczalni jest większa odporność na zróżnicowaną ilość i jakość 
dopływających ścieków. Ścieki surowe dopływają grawitacyjnie do pierwszej komory oczyszczalni będącej 
reaktorem biologicznym. W reaktorze biologicznym ścieki są cyklicznie natleniane, dzięki czemu zapewnia 
się odpowiednie warunki do rozwoju mikroorganizmów osadu czynnego, co w konsekwencji powoduje 
wysoką redukcję zanieczyszczeń.

Następnie ścieki dopływają grawitacyjnie do drugiej komory oczyszczalni będącej osadnikiem 
wtórnym, który w bardzo wysokim stopniu podnosi klarowność oczyszczonych ścieków. Osadnik wtórny 
wyposażony jest w recyrkulację, która pozwala odprowadzić osad do reaktora.

Oczyszczalnia Biostar występuje w wersji z przepływem grawitacyjnym oraz może być zaopatrzona 
w pompę mechaniczną pozwalającą odprowadzić ścieki oczyszczone do układu rozsączania.

OCZYSZCZALNIA BIOSTAR

16

studnia chłonna 
(opcja 2)

oczyszczalnia
Biostar

drenaż rozsączający
(opcja 1)

ciek wodny np. rów
(opcja 3)

 

skrzynka techniczna 
z dmuchawą

Osadnik 
Reaktor

      Ścieki surowe napływają do reaktora biologicznego, skąd trafiają do osadnika wtórnego.
  W reaktorze biologicznym ścieki są cyklicznie natleniane.
  Oczyszczone ścieki w reaktorze biologicznym trafiają do osadnika wtórnego, gdzie następuje 
sedymentacja zawiesin. 

  W trakcie natleniania osad czynny jest recyrkulowany z osadnika wtórnego do reaktora 
biologicznego.

 
..

..

www.haba.pl

ü
ü
ü

ü

dopływ ścieków do oczyszczalni 
(cykliczne napowietrzanie z 

jednoczesną recyrkulacją osadu)

odpływ ścieków 
oczyszczonych pompą 

mechaniczną

DYFUZOR

REAKTOR OSADNIK

DYFUZOR

REAKTOR OSADNIK

DYFUZOR

REAKTOR OSADNIK

DYFUZOR

REAKTOR OSADNIK

oczyszczalnia
Biostar

Osadnik
wtórnyReaktor

drenaż rozsączający
żwir (kamień) 16-32 (opcja 4)

tunel rozsączający (opcja 5)

poletko roślinne
(opcja 6)

 

pochłaniacz roślinny (opcja 1)

studnia chłonna
(opcja 2)

skrzynka techniczna 
z dmuchawą

ciek wodny np.rów   
(opcja 3)
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ZALETY:

     Wysoką niezawodność oczyszczalni uzyskujemy przez zoptymalizowanie konstrukcji pod kątem małej 
ilości urządzeń mechanicznych.
Dzięki dużej komorze biologicznej uzyskujemy  wysoki stopień oczyszczania.
Dzięki uszczelnieniu pokryw uzyskujemy neutralność pod względem zapachów w pobliżu oczyszczalni.
Bardzo małe zużycie energii uzyskujemy dzięki  optymalizacji cykli natleniania.
Estetyczne pokrywy włazów wkomponowują się w Twój ogród.
Prosty   montaż   zawdzięczamy   wykonaniu oczyszczalni   w   sposób   kompaktowy    oraz   
zastosowaniu   teleskopowych   nadbudów   włazów.

 

*  warunki gwarancji na zbiornik określa dokument gwarancji stanowiący integralną część umowy sprzedaży zbiornika

OCZYSZCZALNIA BIOSTAR

Biologiczna oczyszczalnia z przepływem grawitacyjnym

www.haba.pl

ü

ü
ü
ü
ü
ü

BIOSTAR 
TYTAN

Pompą 
powietrzną

Czarne

1,2m

15lat

Okrągła

ü
ü

Bezpłatna opcja

ü
Bezpłatna opcja

Programator 
czasowy

alni

Istnieje możliwość doboru 
o c z y s z c z a l n i  B i o s t a r  z  
maksymalnym naziomem 1,5m 
oraz wydłużoną gwarancją do 
25 lat (wersja Strong). 

Opcja
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OCZYSZCZALNIA BIOSTAR WIRO

Biologiczna oczyszczalnia z pompą

BIOSTAR 
WIRO

*  warunki gwarancji na zbiornik określa dokument gwarancji stanowiący integralną część umowy sprzedaży zbiornika

TECHNOLOGIA
       Dzięki specjalnej konstrukcji zbiornika i dzięki sile ssącej pęcherzyków powietrza, uzyskuje się ruch  

  wirowy pęcherzyków powietrza..
       Zmniejszenie energochłonności przez maksymalizację wykorzystania tlenu, dzięki wydłużonej drodze   

  przepływu pęcherzyków powietrza.
 . 

.

WIRO

    1,47 + 1,47                                   2,0 + 1,47  
          (5RLM)                                                               (7RLM) 

3 3 3 3m m m m

    2,5 + 1,47                                                3,0 + 1,47                      
         (9RLM)                                                                               (11RLM)  

3 3 3 3m m m m

www.haba.pl

ü

ü

alni

Istnieje możliwość doboru 
oczyszczalni Biostar Wiro 
z  m a k s y m a l n y m  
naziomem 1,5m oraz 
wydłużoną gwarancją do 
25 lat (wersja Strong). 

OpcjaZłoże fluidalne
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OCZYSZCZALNIA SBR PRIMO+

oczyszczalnia
SBR Primo+

Osadnik
wstępny

Reaktor

  Oczyszczalnia SBR PRIMO+ to kompaktowy osadnik wstępny z sekwencyjnym reaktorem 
biologicznym, w którym procesy oczyszczania przebiegają cyklicznie. Zaletą tego typu oczyszczalni jest 
większa odporność na zróżnicowaną ilość i jakość dopływających ścieków.
Urządzenie posiada osadnik wstępny oraz dużą komorę napowietrzania. Odpowiednia wielkość reaktora 
zapewnia przetrzymanie ścieków przez okres od 48 do 72 godzin. Dzięki temu osad czynny jest obciążony w 
bardzo małym stopniu, co podnosi skuteczność oczyszczania. 

Procesy dopływu, napowietrzania i odpływu ścieków oczyszczonych kontrolowane są przez 
nowoczesne sterowanie pozwalające na optymalizację pracy oczyszczalni. Urządzenie posiada między 
innymi funkcję pracy w trybie chwilowego zwiększonego przepływu oraz przy okresowym braku 
dopływających ścieków. W przypadku długotrwałych przerw w dopływie prądu urządzenie może być 
zaopatrzone w przelew awaryjny zapewniający 24 godzinne zabezpieczenie.

Precyzyjne sterowanie zmniejsza koszty zużycia energii elektrycznej oraz zapewnia stabilną i 
wysoką jakość ścieków oczyszczonych.

W oczyszczalniach SBR PRIMO+ na wypływie zastosowano pompę, która pozwala odprowadzić lub 
zagospodarować ścieki niezależnie od poziomu wody gruntowej i rodzaju gruntu.
Dodatkowo w oczyszczalniach SBR PRIMO+ zastosowano złoże fluidalne, które wspomaga procesy 
oczyszczania.

drenaż rozsączający
żwir (kamień) 16-32 (opcja 4)

tunel rozsączający (opcja 5)

poletko roślinne
(opcja 6)

 

pochłaniacz roślinny (opcja 1)

studnia chłonna
(opcja 2)

skrzynka techniczna 
z dmuchawą, automatyką 

oraz sygnalizatorem

www.haba.pl

zdalny monitoring 

ciek wodny np.rów   
(opcja 3)



.
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Faza 1 - Napełnianie komory osadnika
Ścieki bytowe dostarczane do oczyszczalni w pierwszym etapie trafiają do komory osadnika, gdzie cięższe 
frakcje opadają grawitacyjnie na dno zbiornika. Osadnik służy do uśredniania dopływających ścieków i 
pozwala na zmniejszenie nagłych napływów ścieków (dzięki zastosowaniu pompy powietrznej i części 
buforowej osadnika) oraz odciąża reaktor biologiczny. Na wylocie z komory osadnika znajduje się filtr 
szczotkowy. 

Faza 2 - Cykliczne natlenianie z napełnianiem reaktora
Ścieki z komory osadnika są dozowane przy użyciu pompy powietrznej do reaktora, gdzie podlegają 
procesowi natleniania (dzięki równoległej pracy pompy powietrznej i dmuchawy, ścieki surowe trafiają do 
reaktora podczas natleniania). Tlenowy proces oczyszczania przyczynia się do usuwania zanieczyszczeń 
organicznych oraz azotowych. Proces natleniania odbywa się za pomocą dyfuzora zasilanego za pomocą 
dmuchawy zamontowanej w skrzynce technicznej.

FAZY PRACY OCZYSZCZALNI SBR PRIMO

FAZA 1

FAZA 2

DYFUZOR

OSADNIK REAKTOR

DYFUZOR

OSADNIK REAKTOR
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Faza 3 - Sedymentacja
Kilkukrotnie (w zależności od ustawień sterownika) w ciągu doby cykliczna praca dmuchawy zostaje 
przerwana, a ścieki poddawane są procesowi sedymentacji. W tym czasie większe cząstki zawarte w 
ściekach opadają w dół. Po zakończeniu sedymentacji uruchomiona zostaje pompa recyrkulująca osad 
nadmierny z komory reaktora do komory osadnika.

Faza 4 - Odpompowanie ścieków oczyszczonych i osadu nadmiernego
Faza czwarta polega na odpompowaniu wyklarowanej,oczyszczonej części ścieków z reaktora. Odbywa 
się ona w godzinach nocnych, bezpośrednio po zakończeniu sedymentacji, a przed uruchomieniem pompy 
recyrkulującej (FAZA 3).Odpompowanie ścieków odbywa się za pomocą zamontowanej w środku reaktora 
pompy.

FAZA 4

FAZA 3

FAZY PRACY OCZYSZCZALNI SBR PRIMO

DYFUZOR

OSADNIK REAKTOR

DYFUZOR

OSADNIK REAKTOR
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OCZYSZCZALNIE SBR PRIMO+ SUPER SBR

    2x1,15                     2x1,55                      2x2,05                          2x3                                2x3,6
      (4RLM)                           (6RLM)                      (8RLM; 10RLM)                (12RLM; 15RLM)                           (20RLM)
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W OFERCIE ZNAJDUJĄ SIĘ RÓWNIEŻ OCZYSZCZALNIE DLA WIĘKSZEJ LICZBY UŻYTKOWNIKÓW

*  
** 

warunki gwarancji na zbiornik określa dokument gwarancji stanowiący integralną część umowy sprzedaży zbiornika
warunki gwarancji niezawodności sterownika określa oświadczenie producenta dołączone do umowy sprzedaży

TECHNOLOGIA
       Połączenie zalet 24 i 6 godzinnego cyklu pracy dla maksymalnego wykorzystania objętości reaktora.

   Symultaniczne, równomierne dozowanie ścieków z napowietrzaniem reaktora, polepszające warunki  
pracy osadu czynnego i zmniejszające ilość osadu nadmiernego.

   Likwidacja zapachów  ścieków w osadniku    
 wstępnym.
   Zastosowanie złoża fluidalnego zwiększającego wydajność oczyszczania
  Zmniejszenie energochłonności przez  dzięki 

.
.. 

.
. .

.. 

 

wynikających z fermentacji beztlenowej dzięki odświeżaniu

maksymalizację wykorzystania tlenu, wydłużonej drodze   
przepływu pęcherzyków powietrza

.

.

STRONG TYTAN

Super SBR 

Pompą 
wirową

Pompą 
wirową

Białe Czarne

1,5m 1,2m

25lat 15lat

Prostokątna Prostokątna

ü ü
ü ü
ü ü
ü ü

Bezpłatna opcja

ü
Bezpłatna opcja

Bezpłatna opcja

ü

ü ü
ü ü

Bezpłatna opcja

ü ü

10lat 5lat

ü ű

ü ü

Elektroniczny

MULTI BIO 3050
z powiadamianiem SMS o 
stanie pracy oczyszczalni

Elektroniczny

MULTI BIO 3000

SUPER SBRSUPER SBR

www.haba.pl

üü
ü

ü

ü
ü
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OCZYSZCZALNIE SBR PRIMO+ WIRO

TECHNOLOGIA 
       Dzięki specjalnej konstrukcji zbiornika, uzyskuje się ruch wirowy pęcherzyków powietrza oraz złoża

fluidalnego HABA.
 

...
      Zmniejszenie energochłonności przez maksymalizację wykorzystania tlenu, dzięki wydłużonej drodze 

przepływu pęcherzyków powietrza....

WIRO

N
A
T
L
E
N

IA
N

IE

REAKTOR REAKTOR

*  
** 

warunki gwarancji na zbiornik określa dokument gwarancji stanowiący integralną część umowy sprzedaży zbiornika
warunki gwarancji niezawodności sterownika określa oświadczenie producenta dołączone do umowy sprzedaży

W OFERCIE ZNAJDUJĄ SIĘ RÓWNIEŻ OCZYSZCZALNIE DLA WIĘKSZEJ LICZBY UŻYTKOWNIKÓW

www.haba.pl

SBR WIRO
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MODUŁ SBR PRIMO+
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istniejący
osadnik

moduł
SBR Primo+

     Moduł oczyszczalni SBR Primo+ stanowi sekwencyjny reaktor biologiczny oczyszczalni SBR Primo+ 
(również w technologii WIRO) przeznaczony do montażu za osadnikiem wstępnym.  Moduł pracuje w 
technologii osadu czynnego, a oczyszczanie ścieków wspomagane jest przez zastosowanie specjalnego 
złoża fluidalnego. Złoże zawieszone odznacza się dużą odpornością na wahania ładunków zanieczyszczeń 
dopływających do oczyszczalni, zmiany pH oraz temperatury.
       Napowietrzanie modułu odbywa się za pomocą umieszczonego na dnie dyfuzora rurowego. Natlenianie 
ścieków jest kontrolowane przez sterowanie optymalizujące pracę oczyszczalni.

Zalety

drenaż rozsączający
żwir (kamień) 16-32 (opcja 4)

tunel rozsączający (opcja 5)

pochłaniacz roślinny (opcja 1)

studnia chłonna
(opcja 2)

skrzynka techniczna 
z dmuchawą, automatyką 

oraz sygnalizatorem

Typoszereg
moduły SBR Primo+ występują w wersji pionowej (patrz str. 22) oraz w wersji WIRO (patrz str. 23 - wymiary 
oraz typoszereg modułów stanowią zbiorniki reaktorów oczyszczalni biologicznych.

Zakopany moduł SBR Primo+  

www.haba.pl

prawidłowa praca oczyszczalni niezależnie od 
warunków wodno gruntowych (ciśnieniowy wypływ 
ścieków oczyszczonych na dowolnej wysokości)
bardzo mała ilość miejsca potrzebna pod budowę 
oczyszczalni
możliwość podpowierzchniowego nawadniania 
roślin w dowolnej odległości od urządzenia
niezawodna i łatwa w obsłudze elektronika 
(zapewnia optymalną pracę przy zróżnicowanym 
dopływie ścieków)
bardzo wysoka jakość ścieków oczyszczonych 
możliwość łatwego wyjmowania dyfuzora
 

ü

ü

ü

ü

üü
ü

poletko roślinne (opcja 6)

ciek wodny np.rów   
(opcja 3)



CHEMICZNY STOPIEŃ OCZYSZCZANIA - ECOPAX
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W celu poprawy skuteczności oczyszczania ścieków (w szczególności redukcji fosforu) istnieje 
możliwość doposażenia oczyszczalni biologicznych HABA o system dozowania koagulantu (chemiczny 
stopień oczyszczania).
Urządzenie można zastosować zarówno w przepływowych jak i sekwencyjnych oczyszczalniach 
biologicznych (oraz w modułach oczyszczalni biologicznych). 
Urządzenie można podłączyć bezpośrednio do sterownika oczyszczalni lub z zastosowaniem dodatkowego 
układu sterowania.

oczyszczalnia
biologiczna

Osadnik
wstępny

Reaktor

skrzynka techniczna 
z dmuchawą, automatyką 

oraz sygnalizatorem

System dozowania 
koagulantu

Ecopax

INTELIGENTNE OCZYSZCZALNIE BIOLOGICZNE

Dzięki zastosowaniu nowoczesnego sterownika oraz systemu czujników parametrów ścieków, 
oczyszczalnia pracuje zgodnie z algorytmem dopasowanym do aktualnych warunków.
Takie rozwiązanie pozwala na energooszczędną pracę, sterując urządzeniami zawsze w indywidualny 
sposób, dostosowany do aktualnego zapotrzebowania (zwłaszcza zapotrzebowania na tlen).

DMUCHAWA

STEROWNIK

Parametry
ścieków

Automatyczna
regulacja

pracy oczyszczalni

dopływ
ścieków

surowych

reaktor
biologiczny

SBR

osad 
nadmierny

istniejący
osadnik 
wstępny

studnia chłonna

drenaż

pochłaniacz roślinny

tunele rozsączające

ciek wodny (rów, rzeka)

czujnik

www.haba.pl



PRZYKŁADOWE REALIZACJE
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Super SBR STRONG 6 Super SBR TYTAN 6 Super SBR WIRO STRONG 5 

Super SBR WIRO TYTAN 7 Super SBR WIRO 9 TYTAN 

Super SBR TYTAN 6 (montaż) Super SBR TYTAN 6 (w wykopie)

www.haba.pl



PRZYKŁADOWE REALIZACJE
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Zakopana oczyszczalnia SBR Primo+ 
z pokrywami Kameleon

Zakopana oczyszczalnia SBR Primo+ 
ze standardowymi pokrywami

Pochłaniacz roślinny (prosty) Pochłaniacz roślinny (prosty kaskadowy)

Pochłaniacz roślinny (nieregularny) Pochłaniacz roślinny (nieregularny) Poletko roślinne

Pochłaniacz roślinny (w kształcie „L”)

www.haba.pl
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Oczyszczalnia SBR Primo+ 
z pokrywami kameleon wkomponowana w korę

Oczyszczalnia SBR Primo+ wkomponowana w kruszywo 

Oczyszczalnia Biostar
z pokrywami kameleon wkomponowana w korę

Oczyszczalnia SBR Primo+
z poletkiem roślinnym

Moduł oczyszczalni SBR Primo+
 wkomponowany w trawnik

Zabudowana oczyszczalnia SBR Primo+

PRZYKŁADOWE REALIZACJE

www.haba.pl
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OCZYSZCZALNIE
DLA WIĘKSZYCH INWESTYCJI
OSIEDLOWE I PRZEMYSŁOWE

Szkoły, placówki oświatowe

Firmy, biurowce

Restauracje, bary, stołówki Hotele, motele, małe osiedla

Zajazdy, pensjonaty

www.haba.pl

Oczyszczalnie mechaniczno-biologiczne przeznaczone do 
oczyszczania ścieków bytowych z budynków wielorodzinnych i 
socjalnych, osiedli, szkół, hoteli, gastronomii oraz ścieków o 
podwyższonych ładunkach zanieczyszczeń m in. dla masarni, zakładów 
mleczarskich i innych zakładów przemysłowych o nietypowych 
parametrach ścieków



Oczyszczalnia dla 150 RLM

 OCZYSZCZALNIE ŚCIEKÓW 
DLA WIĘKSZYCH INWESTYCJI - OSIEDLOWE 

30

Oczyszczalnie mechaniczno-biologiczne przeznaczone do oczyszczania ścieków bytowych z budynków:
szkół i placówek oświatowych
zajazdów i pensjonatów
firm i biurowców
restauracji, barów i stołówek
hoteli, moteli i małych osiedli

OSADNIK

REAKTOR
REAKTOR

ZALETY:

TECHNOLOGIA SBR

KRATA

 (opcja)

 Skrzynka
techniczna

www.haba.pl
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w zależności od rozwiązania osadnik 
połączony z reaktorem lub jako 

osobny zbiornik

prawidłowa praca oczyszczalni niezależnie od warunków 
wodno gruntowych (ciśnieniowy wypływ ścieków 
oczyszczonych na dowolnej wysokości)
stosunkowo bardzo mała ilość miejsca potrzebna pod 
budowę oczyszczalni
niezawodna i łatwa w obsłudze elektronika (zapewnia 
optymalną pracę przy zróżnicowanym dopływie 
ścieków), niezależne sterowanie każdego reaktora 
zmniejsza ryzyko przestojów w razie awarii
bardzo wysoka jakość ścieków oczyszczonych
o c z y s z c z a l n i a  w y k o n a n a  w  z b i o r n i k a c h  
dwupłaszczowych z PEHD (możliwość wykonania 
oczyszczalni w jednym kompaktowym zbiorniku lub w 
dwóch niezależnych zbiornikach)
w zależności od modelu możliwość pracy w 
równomiernych cyklach lub do zapełnienia oczyszczalni
dozowanie ścieków surowych z osadnika
opcjonalnie możliwość dodania systemu dozowania 
koagulantu Ecopax (str.25)
reaktor wyposażony w złoże fluidalne HABA RL

ü

ü

ü

ü
ü

üü

ü
ü

ü
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 OCZYSZCZALNIE ŚCIEKÓW 
DLA WIĘKSZYCH INWESTYCJI

 PRZEMYSŁOWE OCZYSZCZALNIE BIOLOGICZNE

Oczyszczalnie mechaniczno-biologiczne przeznaczone do oczyszczania ścieków przemysłowych, 
procesowych oraz ścieków o podwyższonych ładunkach zanieczyszczeń m.in. dla :

  zakładów przetwórstwa owocowo-warzywnego
  masarni

     zakładów mleczarskich
  piekarni i cukierni
  innych zakładów przemysłowych o nietypowych 

     parametrach ścieków
MOŻLIWOŚĆ WYKONANIA  PILOTAŻOWEGO 

SYSTEMU OCZYSZCZANIA ŚCIEKÓW 

I SPRAWDZENIA JEGO SKUTECZNOŚCI

    
Oczyszczalnie dla przemysłu projektowane są indywidualnie w 
zależności od parametrów dopływających ścieków,  w oparciu o 
systemy wielokomorowe

  Przy projektowaniu rozwiązań oczyszczalni dla przemysłu współpracujemy z

      
    

Uniwersytem Przyrodniczym w Poznaniu oraz Politechniką Poznańską

PROJEKT    MONTAŻ    URUCHOMIENIE    SERWIS

Wielokomorowa oczyszczalnia biologiczna 
ze złożem fluidalnym (system pilotażowy)

Biologiczne oczyszczanie ścieków w oczyszczalni pracującej w tej 
technologii odbywa się etapowo w kolejnych komorach reaktora. 
Poszczególne komory różnią się między sobą ładunkami dopływających 
zanieczyszczeń. Wytwarzają się tam odmienne warunki rozwoju 
mikroorganizmów, dzięki czemu oczyszczalnia uzyskuje szczególnie 
wysokie efekty redukcji zanieczyszczeń przy zmniejszonej ilości 
powstawania osadów nadmiernych. 

Procesy dopływu, natleniania i odpływu ścieków oczyszczonych 
kontrolowane są przez nowoczesne sterowanie pozwalające na 
optymalizację pracy oczyszczalni. Odpowiednio dobrane wydajności 
napowietrzania poszczególnych komór oraz objętość dodatkowych 
nośników biomasy zapewniają stabilną pracę oczyszczalni.
W oczyszczalni biologicznej stosowane jest unikatowe złoże fluidalne 
produkcji HABA RL.

www.haba.pl
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 OCZYSZCZALNI ŚCIEKÓW 
DLA WIĘKSZYCH INWESTYCJI

 PRZEMYSŁOWE OCZYSZCZALNIE BIOLOGICZNE

Oczyszczalnie mechaniczno-biologiczne przeznaczone do oczyszczania ścieków przemysłowych, procesowych oraz 
ścieków o podwyższonych ładunkach zanieczyszczeń m.in. dla :

  zakładów przetwórstwa owocowo-warzywnego
  masarni

     zakładów mleczarskich
  piekarni i cukierni
  innych zakładów przemysłowych o nietypowych parametrach ścieków

40

MOŻLIWOŚĆ WYKONANIA  PILOTAŻOWEGO 

SYSTEMU OCZYSZCZANIA ŚCIEKÓW 

I SPRAWDZENIA JEGO SKUTECZNOŚCI

    
Oczyszczalnie dla przemysłu projektowane są indywidualnie w zależności
od parametrów dopływających ścieków,  w oparciu o systemy wielokomorowe,

 Przy projektowaniu rozwiązań oczyszczalni dla przemysłu współpracujemy z

      
    

Uniwersytem Przyrodniczym w Poznaniu oraz Politechniką Poznańską

PROJEKT    MONTAŻ    URUCHOMIENIE    SERWIS

Wielokomorowa oczyszczalnia biologiczna 
ze złożem fluidalnym (system pilotażowy)

Biologiczne oczyszczanie ścieków w oczyszczalni pracującej w tej 
technologii odbywa się etapowo w kolejnych komorach reaktora. 
Poszczególne komory różnią się między sobą ładunkami dopływających 
zanieczyszczeń. Wytwarzają się tam odmienne warunki rozwoju 
mikroorganizmów, dzięki czemu oczyszczalnia uzyskuje szczególnie 
wysokie efekty redukcji zanieczyszczeń przy zmniejszonej ilości 
powstawania osadów nadmiernych. 

Procesy dopływu, natleniania i odpływu ścieków 
oczyszczonych kontrolowane są przez nowoczesne 
sterowanie pozwalające na optymalizację pracy 
oczyszczalni. Odpowiednio dobrane wydajności 
napowietrzania poszczególnych komór oraz objętość 
dodatkowych nośników biomasy zapewniają stabilną 
pracę oczyszczalni.
W oczyszczalni biologicznej stosowane jest 
unikatowe złoże fluidalne produkcji HABA RL.

10 CECH, KTÓRE NAS WYRÓŻNIA 

www.haba.pl
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Pompa na wypływie 
Złoże fluidalne HABA 
Możliwość rozbudowy oczyszczalni 
Poprawność działania w warunkach mniejszego 

dopływu niż projektowany 
Monitoring pracy oczyszczalni 
Zastosowanie zbiornika wyrównawczego

dzięki wielu niezależnym   

reaktorom biologicznym

Ruch wirowy w reaktorach oczyszczalni 
Inteligentne sterowanie pracą oczyszczalni 
Sprawdzone rozwiązania

 
Duża niezawodność 

ü

ü
ü
ü
ü

ü
ü
ü

ü
ü

ü
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10 CECH, KTÓRE NAS WYRÓŻNIA 

Pompa na wypływie 

Złoże fluidalne HABA 

Możliwość rozbudowy oczyszczalni 

Poprawność działania w warunkach mniejszego 

dopływu niż projektowany 

Monitoring pracy oczyszczalni 

Zastosowanie zbiornika wyrównawczego

dzięki wielu niezależnym   

reaktorom biologicznym

Ruch wirowy w reaktorach oczyszczalni 

Inteligentne sterowanie pracą oczyszczalni 

Sprawdzone rozwiązania

 

Duża niezawodność 
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 OCZYSZCZALNIE ŚCIEKÓW 
DLA WIĘKSZYCH INWESTYCJI
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Dzięki naszej wiedzy oraz wieloletniemu doświadczeniu, jesteśmy w stanie zaoferować Państwu 
oczyszczalnię dla większej liczby osób oraz o nietypowej lokalizacji. Oferujemy kompleksową usługę 
obejmującą:

doradztwo techniczne przy doborze odpowiedniej oczyszczalni

projekt oraz dokumentację niezbędną do zgłoszenia inwestycji 

dostawę urządzeń na terenie całego kraju

profesjonalny montaż

serwis

ü

ü

ü

ü

ü

Przez wiele lat naszej działalności zrealizowaliśmy wiele projektów dotyczących budowy, rozbudowy oraz 

modernizacji już istniejącej oczyszczalni ścieków. Z każdej naszej realizacji jesteśmy niezwykle dumni. 

Poniżej przedstawiamy przykładowe realizacje, które zasługują na szczególną uwagę:

ź oczyszczalnia SBR Primo+ do zróżnicowanego zrzutu ścieków dla 150 RLM dla dworku w Budziejewie

Z każdej naszej realizacji jesteśmy niezwykle dumni. Wykonaliśmy między innymi projekty:

ź rozbudowa istniejącej oczyszczalni przy Hotelu w Kotlinie Kłodzkiej dla 80 RLM

ź moduł biologiczny dla zakładu opiekuńczo-pielegnacyjnego dla 55 RLM

ź oczyszczalnia SBR Turbo+  dla oczyszczania ścieków bytowych z gospodarstw domowych dla 50 RLM 

ź  oczyszczalnia SBR 40 dla bloku mieszkalnego  dla 40 RLM

ź oczyszczalnia biologiczna SBR Primo dla firmy produkującej meble z drewna dla 300 pracowników

ź wielostopniowa oczyszczalnia 
MBBR Turbo dla pensjonatu dla 
30RLM

ź oczyszczalnia dla domu seniora i 
centrum rehabilitacji dla 90 RLM

ź oczyszczalnia SBR Turbo+ dla 
zespołu klasztornego dla 30 RLM

ź oczyszczalnia SBR Turbo+ 100 dla 
ośrodka wczasowego dla 100 RLM 

ź oczyszczalnia biologiczna dla domku 
pływającego
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 OCZYSZCZALNIE ŚCIEKÓW 
DLA WIĘKSZYCH INWESTYCJI

ź oczyszczalnia biologiczna dla domku pływającego według indywidualnego projektu

33
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 OCZYSZCZALNIE ŚCIEKÓW 
DLA WIĘKSZYCH INWESTYCJI

CO NAS WYRÓŻNIA 

Pompa na wypływie 

Złoże fluidalne HABA 

Możliwość rozbudowy oczyszczalni 

Poprawność działania w warunkach mniejszego 

dopływu niż projektowany 

Monitoring pracy oczyszczalni 

Ruch wirowy w reaktorach oczyszczalni 

Inteligentne sterowanie pracą oczyszczalni 

Sprawdzone rozwiązania

ü
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ü

ü

ü

ü
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ü

Grodzisk Wlkp., 30.06.2017

Wykonaliśmy też następujące realizcje:

ź rozbudowa istniejącej oczyszczalni przy Hotelu w Kotlinie Kłodzkiej dla 150 RLM

ź moduł biologiczny dla zakładu opiekuńczo-pielegnacyjnego dla 55 RLM

ź oczyszczalnia SBR Turbo+  dla oczyszczania ścieków bytowych z gospodarstw domowych dla 50 RLM 

ź oczyszczalnia SBR 40 dla bloku mieszkalnego  dla 40 RLM

ź oczyszczalnia biologiczna SBR Primo dla firmy produkującej meble z drewna dla 300 pracowników

ź wielostopniowa oczyszczalnia MBBR Turbo dla pensjonatu dla 30RLM

ź oczyszczalnia dla domu seniora i centrum rehabilitacji dla 90 RLM

ź oczyszczalnia SBR Turbo+ dla zespołu klasztornego dla 30 RLM

ź oczyszczalnia SBR Turbo+ 100 dla ośrodka wczasowego dla 100 RLM 

ź oczyszczalnia ze złożem zraszanym dla wsi Dobra dla 150 RLM

ź moduł SBR dla osiedla mieszkaniowego w Nekli dla 150 RLM
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Oczyszczalnia SBR Primo+ dostosowana do zróżnicowanego zrzutu ścieków dla pensjonatu

Oczyszczalnia SBR Primo+ dla zakładu produkcyjnego dla 300 pracowników

Moduł SBR Primo+ dla 100 RLM dla osiedla mieszkaniowego

PRZYKŁADOWE REALIZACJE

OCZYSZCZALNIE DLA WIĘKSZYCH INWESTYCJI

www.haba.pl

?



Czyszczenie  filtra Urządzenie do badania poziomu pH 
i osadu ścieków

Próba osadowa ścieków Ekspertyza prawidłowego 
funkcjonowania oczyszczalni

Badanie poziomu pH Próba osadowa ścieków z reaktora 
biologicznego oraz badanie poziomu pH

Weryfikacja nastaw sterownika Serwis przydomowej oczyszczalni

PRZYKŁADOWE REALIZACJE

SERWISY

36
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ZAGOSPODAROWANIE ŚCIEKÓW

Grunty słabo przepuszczalne Wysoki poziom wody gruntowej

SYSTEM GARDEN: POCHŁANIACZ ROŚLINNY

37

Pochłaniacz roślinny składa się z warstwy kory oraz znajdującej się pod nią warstwy kamienia frakcji 16-
32mm. Opcjonalnie (w zależności od rodzaju gruntu rodzimego) stosuje się podsypkę z gruntu dobrze 
przepuszczalnego. Na warstwie kamienia znajduje sie perforowana rura rozprowadzająca oczyszczone ścieki 
równomiernie na całej długości pochłaniacza roślinnego. Pod warstwą kory zostaje rozłożona geowłóknina.

Rośliny dobierane do tego typu systemów 
oczyszczania powinny spełniać określone 
warunki: powinny być mrozoodporne, 
wodolubne oraz odporne na szkodniki. 
Najczęściej spotykanymi roślinami są te 
rosnące nad brzegami jezior, na  wilgotnych 
łąkach lub też ogrodowe np. liliowce.

ROŚLINNOŚĆ

KORA

KAMIENIE

OPCJONALNIE PODSYPKA 
(W ZALEŻNOŚCI OD RODZAJU GRUNTU)

PRZEKRÓJ

KORA

NASYP ok.20 cm

KAMIENIE

PODSYPKA

GRUNT RODZIMY

RURA DRENAŻOWA

ok. 20cm min. 25cm

o50- 11o 0

Warstwy pochłaniacza roślinnego Pochłaniacz roślinny w korze Pochłaniacz roślinny z bluszczem

Zalecenia dotyczące pochłaniacza roślinnego montowanego za oczyszczalnią SBR PRIMO:
2 - minimalna powierzchnia w rzucie z góry - 2 m / 1 RLM (kształt dostosowany do działki)

- rury rozsączające na pochłaniaczu roślinnym - ø 50-110 mm, spad 0,5%
- minimalna grubość warstwy żwiru/kamienia na pochłaniaczu roślinnym - 25 cm
- minimalna grubość warstwy kory na pochłaniaczu roślinnym - 20 cm
- pod korą należy zawsze ułożyć włókninę (agrowłókninę)

www.haba.pl

KORA SOSNOWA

OPCJONALNIE PODSYPKA
     (w zależności od rodzaju gruntu)

30cm

30cm
45°

Φ50

Poletko roślinne

POLETKO ROŚLINNE



DRENAŻ TRADYCYJNY DLA TECHNOLOGII SBR PRIMO

Drenaż tradycyjny jest jednym z podstawowych sposobów rozsączania podczyszczonych ścieków. Może 
być stosowany samodzielnie lub jako element uzupełniający pracę studni chłonnej. Cały system 
rozsączania zbudowany jest ze studzienki technicznej, układu drenarskiego składającego się ze żwiru, rury 
rozsączającej o odpowiedniej długości oraz kominka wentylacyjnego zamontowanego na końcu instalacji.

Drenaż tradycyjny może być dedykowany dla podwyższonego poziomu wód gruntowych pod warunkiem 
zbudowania go na nasypie, co jest możliwe ponieważ zbiornik oczyszczalni SBR PRIMO opróżniany jest 
pompą.

Grunty słabo przepuszczalne Wysoki poziom wody gruntowej

ZAGOSPODAROWANIE ŚCIEKÓW
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Grunty słabo przepuszczalne Wysoki poziom wody gruntowej

Studnia chłonna wykonana z PE-HD umieszczona jest w wykopie wypełnionym, kruszywem frakcji 16-32. 
Ścieki wypompowane z reaktora dopływają do studni chłonnej przewodem ø 50 mm i są rozprężane do 
średnicy ø 110 mm. Zaopatrzenie studni we właz o średnicy ø 400 umożliwia kontrolę jej zawartości.

STUDNIA CHŁONNA



DRENAŻ TUNELOWY DLA TECHNOLOGII SBR PRIMO

Drenaż tunelowy idealnie nadaje się do rozsączania ścieków w przydomowej oczyszczalni ścieków na 
terenie działki. Do głównych korzyści stosowania tuneli rozsączających należy nieskomplikowany i szybki 
montaż, możliwość łączenia modułów w ciągi o dowolnej długości, lekka konstrukcja oraz możliwość 
budowy podziemnego systemu, dzięki któremu racjonalnie zagospodarujemy teren.  
Drenaż tunelowy może być dedykowany dla podwyższonego poziomu wód gruntowych pod warunkiem 
zbudowania go na nasypie, co jest możliwe ponieważ zbiornik oczyszczalni SBR PRIMO opróżniany jest 
pompą.

Grunty słabo przepuszczalne Wysoki poziom wody gruntowej

39

ZAGOSPODAROWANIE ŚCIEKÓW

www.haba.pl



SYSTEM NADBUDÓW

Aby maksymalnie uprościć montaż zaleca się stosowanie nadbudowy teleskopowej. Dzięki ruchomej 
konstrukcji nadbudowy bez docinania można w prosty sposób wyregulować wysokość położenia pokrywy 
względem terenu.

Nadbudowy stałe stosujemy przy stałej określonej wysokości terenu względem pokrywy lub w celu 
przedłużenia gdy nadbudowa teleskopowa jest zbyt krótka.

Wszystkie połączenia nadbudów i pokryw wyposażone są w grube elastyczne uszczelki zapobiegające 
przedostawaniu się zapachów na zewnątrz oczyszczalni.

Nadbudowy stałe

Nadbudowy teleskopowe

POKRYWA KAMELEON

Pokrywy typu Kameleon mogą być stosowane zamiennie 
ze standardowymi pokrywami oczyszczalni. Dzięki specjalnie 
przystosowanemu zagłębieniu pozwalają one na przystosowanie 
wyglądu pokrywy do otoczenia m.in. trawy, kamieni, żwiru itp.
W przypadku ułożenia na pokrywie KAMELEON trawy należy zwrócić 
uwagę na konieczność  częstszego nawadniania.

40
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BIOPREPARATY

Aby komora sekwencyjnego reaktora osiągnęła swoją pełną sprawność na początku eksploatacji 
oczyszczalni, należy zaszczepić w niej mikroorganizmy, które funkcjonując w środowisku ściekowym będą 
neutralizować znajdujące się w nim zanieczyszczenia.
Zalecanymi przez producenta preparatami do oczyszczalni biologicznych są wysoko skuteczne środki z 
seriiEco9

KILKA RZECZY, KTÓRYCH NALEŻY PRZESTRZEGAĆ W TRAKCIE EKSPLOATACJI OCZYSZCZALNI 

Podczas eksploatacji przydomowej oczyszczalni ścieków (poza wspomnianym prawidłowym 
prowadzeniem wentylacji) wymaga się, aby przestrzegać poniższych zasad.

• Nie należy podłączać do systemu oczyszczalni ścieków wód opadowych, 
pochodzących z terenu czy też z dachów budynków. Podłączenie takie 
spowoduje nadmierny dopływ ścieku i zostanie przekroczony maksymalny 
możliwy do oczyszczenia dopływ godzinowy i dobowy. Zagospodarowania 
wód opadowych wymaga wykonania oddzielnej instalacji. Informacje na ten 
temat znajdują się na stronie internetowej www.haba.pl

• Nie wolno również podłączać ścieków z instalacji uzdatniania wody. W 
momencie regeneracji takiej instalacji do kanalizacji przedostają się silnie 
zasolone ścieki radykalnie skracające prawidłowe działanie oczyszczalni.

• Nie należy używać ostrych środków do oczyszczania kanalizacji, które 
niszczą florę bakteryjną lub nie ulegają degradacji biologicznej. Zalecane 
jest używanie środków specjalistycznych lub używanie środków 
powszechnie dostępnych, ale w umiarze. Wspomniane środki można 
zakupić w sklepie internetowym sklep.haba.pl

Nie dopuszcza się wrzucania do instalacji oczyszczalni przedmiotów, które nie ulegają biodegradacji w 
krótkim czasie, np.:
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CERTYFIKATCERTYFIKAT
obliczeń wytrzymałościobliczeń wytrzymałości
nr 048/2016nr 048/2016

Centrum projektowo-obliczeniowe
CENTINO – Krzysztof Nadolny

62-025 Kostrzyn, ul. Wrzesińska 3

dr inż. Krzysztof Nadolny
ekspert ds. certyfikacji wyrobów

Data wydania: 08.08.2016 r.

Nazwa i adres posiadacza certyfikatu:

 

Opis wyrobu:

 

Wzór zastrzeżony:

 

Metoda obliczeń:

 

Nazwa programu użytego do obliczeń:

 
Raport z badań numer:

 

Niniejszy dokument odnosi się do raportu z dnia 04-08-2016 wydanego przez 
Centrum projektowo-obliczeniowe CENTINO. Raport zawiera wyniki badań i 
stanowi integralną część niniejszego dokumentu.

Niniejszy certyfikat uprawnia do oznaczania znakiem Centino-CERT 
wyłącznie tych wyrobów, które spełniają obowiązujące w raporcie wytyczne.

Raport H_156/B

CAE NEi Nastran Version 10.0.3.997 zintegrowany z systemem 
CAD NEi Fusion 2.1.3.1 SP 3.0

Metoda elementów skończonych MES Obliczenia wykonane na zgodność z 
normą PN-EN 12566-3+A2:2013-10
Małe oczyszczalnie ścieków dla obliczeniowej liczby mieszkańców (OLM) do
50 -- Część 3: Kontenerowe i/lub montowane na miejscu przydomowe
oczyszczalnie ścieków

Zbiornik 1,1_2000 HABA

HABA RL Rafał Lusina 
ul. Zdrojowa 51
62-065 Grodzisk Wlkp.

CERTYFIKATCERTYFIKAT
obliczeń wytrzymałościobliczeń wytrzymałości
nr 049/2016nr 049/2016

Centrum projektowo-obliczeniowe
CENTINO – Krzysztof Nadolny

62-025 Kostrzyn, ul. Wrzesińska 3

dr inż. Krzysztof Nadolny
ekspert ds. certyfikacji wyrobów

Data wydania: 25.11.2016 r.

Nazwa i adres posiadacza certyfikatu:

 

Opis wyrobu:

 

Wzór zastrzeżony:

 

Metoda obliczeń:

 

Nazwa programu użytego do obliczeń:

 
Raport z badań numer:

 

Niniejszy dokument odnosi się do raportu z dnia 25.11.2016 wydanego przez 
Centrum projektowo-obliczeniowe CENTINO. Raport zawiera wyniki badań i 
stanowi integralną część niniejszego dokumentu.

Niniejszy certyfikat uprawnia do oznaczania znakiem Centino-CERT 
wyłącznie tych wyrobów, które spełniają obowiązujące w raporcie wytyczne.

Raport H_158

CAE NEi Nastran Version 10.0.3.997 zintegrowany z systemem 
CAD NEi Fusion 2.1.3.1 SP 3.0

Metoda elementów skończonych MES Obliczenia wykonane na zgodność z 
normą PN-EN 12566-3+A2:2013-10
Małe oczyszczalnie ścieków dla obliczeniowej liczby mieszkańców (OLM) do
50 -- Część 3: Kontenerowe i/lub montowane na miejscu przydomowe
oczyszczalnie ścieków

Zbiornik modułowy 1,2_2000 HABA
Zbiornik modułowy 1,2_1500 HABA

HABA RL Rafał Lusina 
ul. Zdrojowa 51
62-065 Grodzisk Wlkp.

CERTYFIKATCERTYFIKAT
obliczeń wytrzymałościobliczeń wytrzymałości
nr 050/2016nr 050/2016

Centrum projektowo-obliczeniowe
CENTINO – Krzysztof Nadolny

62-025 Kostrzyn, ul. Wrzesińska 3

dr inż. Krzysztof Nadolny
ekspert ds. certyfikacji wyrobów

Data wydania: 25.11.2016 r.

Nazwa i adres posiadacza certyfikatu:

 

Opis wyrobu:

 

Wzór zastrzeżony:

 

Metoda obliczeń:

 

Nazwa programu użytego do obliczeń:

 

Raport z badań numer:

 

Niniejszy dokument odnosi się do raportu z dnia 25.11.2016 wydanego przez 
Centrum projektowo-obliczeniowe CENTINO. Raport zawiera wyniki badań i 
stanowi integralną część niniejszego dokumentu.

Niniejszy certyfikat uprawnia do oznaczania znakiem Centino-CERT 
wyłącznie tych wyrobów, które spełniają obowiązujące w raporcie wytyczne.

Raport H_163F

CAE NEi Nastran Version 10.0.3.997 zintegrowany z systemem 
CAD NEi Fusion 2.1.3.1 SP 3.0

Metoda elementów skończonych MES Obliczenia wykonane na zgodność z 
normą PN-EN 12566-3+A2:2013-10
Małe oczyszczalnie ścieków dla obliczeniowej liczby mieszkańców (OLM) do
50 -- Część 3: Kontenerowe i/lub montowane na miejscu przydomowe
oczyszczalnie ścieków

Zbiornik modułowy 1,5_2000 HABA
Zbiornik modułowy 1,5_1500 HABA

HABA RL Rafał Lusina 
ul. Zdrojowa 51
62-065 Grodzisk Wlkp.

www.haba.pl
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CERTYFIKATCERTYFIKAT
obliczeń wytrzymałościobliczeń wytrzymałości
nr 060/2017nr 060/2017

Centrum projektowo-obliczeniowe
CENTINO – Krzysztof Nadolny

62-025 Kostrzyn, ul. Wrzesińska 3

dr inż. Krzysztof Nadolny
ekspert ds. certyfikacji wyrobów

Data wydania: 25.05.2017 r.

Nazwa i adres posiadacza certyfikatu:

Opis wyrobu:

Wzór zastrzeżony:

Metoda obliczeń:

 

Nazwa programu użytego do obliczeń:

 

Raport z badań numer:

 

Niniejszy dokument odnosi się do raportu z dnia 17.02.2012 wydanego przez 
Centrum projektowo-obliczeniowe CENTINO. Raport zawiera wyniki badań i 
stanowi integralną część niniejszego dokumentu.

Niniejszy certyfikat uprawnia do oznaczania znakiem Centino-CERT 
wyłącznie tych wyrobów, które spełniają obowiązujące w raporcie wytyczne.

Raport H_169J

CAE NEi Nastran Version 10.0.3.997 zintegrowany z systemem 
CAD NEi Fusion 2.1.3.1 SP 3.0

Metoda elementów skończonych MES Obliczenia wykonane na zgodność z 
normą PN-EN 12566-3+A2:2013-10
Małe oczyszczalnie ścieków dla obliczeniowej liczby mieszkańców (OLM) do
50 -- Część 3: Kontenerowe i/lub montowane na miejscu przydomowe
oczyszczalnie ścieków

Zbiornik poziomy HABA 1240

HABA RL Rafał Lusina 
ul. Zdrojowa 51
62-065 Grodzisk Wlkp.
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Adres budowy:
..............................................................................
..............................................................................
..............................................................................

Czy w pozwoleniu na budowę jest zaplanowana 
oczyszczalnia?

Budynek stale zamieszkiwany 
Dom letniskowy
Budynek użytkowy ......................................................
Przedsiębiorstwo ........................................................
inne ............................................................................

Liczba użytkowników                       ........................ RLM

Jak głęboko jest wyprowadzona kanalizacja?     

Jak głęboko jest zwierciadło wód gruntowych?   ......... m

Dobrana oczyszczalnia:

1........................................ ....................
.

2.....................................................................

3.......................................................................

Proponowane rozwiązanie odbiornika ścieków oczyszczonych:
(patrz str. 32-34) 

.............................................

Czy w budynku jest wykonana wentylacja wysoka?

......... m

Jaką średnicą jest wyprowadzona kanalizacja?  ? ......... mm

............................................ ............................................................................................

...............................................................................................................................

.............................................................................................................................

..........................................................................................................................................................

Dodatkowe uwagi:

Należy  sprawdz ić  warunk i  zagospodarowan ia
oraz czy lokalizacja znajduje się w obszarze aglomeracji
aby dobrać oczyszczalnie spełniającą odpowiednie wymogi 

Patrz str. 8 

Oczyszczalnie przeznaczone do oczyszczania ścieków bytowych 
(dla domów jednorodzinnych oraz dla większych inwestycji)
przedstawiono na stronach 16-30 
Oczyszczalnie przeznaczone do oczyszczania ścieków o podwyższonych 
ładunkach zanieczyszczeń (ścieki procesowe) przedstawiona na str.31 

Pamiętaj o zastosowaniu oczyszczalni STRONG 
przy głębokim posadowieniu oczyszczalni
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Nasze patenty...

HABA WSPIERA MŁODYCH POLAKÓW

Misja Stowarzyszenia:
Wspieranie Polaków zamieszkałych poza granicami 

Rzeczypospolitej Polskiej poprzez:
- ułatwianie dostępu do polskiej oświaty i kultury
- integrowanie Polaków ze Wschodu i Zachodu

Nie tylko ten kraj w którym żyjecie Ojczyzną Waszą się zowie. 
Jest jeszcze druga Ojczyzna na świecie, co w polskiej mieści się mowie. 

(tekst z tablicy na ścianie szkoły polskiej na Białorusi)

www.wschod-zachod.org.pl



 

  

HABA RL Sp. z o.o.

ul. Zdrojowa 51
62-065 Grodzisk Wlkp.

tel. 61 30 70 172
poczta@haba.pl, www.haba.pl

 

WYBIERAJAC NASZE PRODUKTY WSPIERASZ POLAKÓW I POLSKA GOSPODARKE

- oczyszczalnie ścieków - największy wybór w Polsce

- systemy zagospodarowania wody deszczowej dla każdego

- skuteczne separatory węglowodorów i tłuszczów

- niezawodne przepompownie

- nowoczesne studnie wodomierzowe

- efektywne biopreparaty Eco9

- inne indywidualne zlecenia oraz wyroby z HDPE

Produkujemy:

ZDZWOŃ JUŻ DZIŚ I UMÓW SIĘ 
NA BEZPŁATNE SPOTKANIE Z 

NASZYM INSTALATOREM

HABA RL
pasjonaci ekologii 
i nowoczesnych technologii

Sp. Komandytowa


